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VERPACKUNGSTECHNIK

Der SchnellSte Vollautomat - FolienSparenD 

RAPTOR

w
w

w
.p

am
m

in
ge

r.
at



www.pamminger.at

FolienSparenD
unD robuSt!

Der SchnellSte Vollautomat

bei einer Verarbeitung von 140 
paletten in der Stunde liegt die 
größte herausforderung lediglich 
in ihrer logistik und palettenzu-
führung. Der pamminger raptor 
schafft diese leistung problemlos 
und ruhig. Das zusammenspiel 
von Folienwicklung, Deckblattfunk-
tion und Folien-Verschweißeinheit 
ist perfekt gelöst. Die eigens ent-
wickelte Steuerung liefert die in-
telligenz dazu. Die sprichwörtliche 
pamminger robustheit garantiert 
ihnen einen langlebigen, zuverläs-
sigen Vollautomaten, den Sie ein-
fach einschalten können, ohne 
danach immer an ihn denken zu 
müssen.
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FolienSparenD
unD robuSt!

DurchDachte Konzepte
höchSte VerarbeitunGSQualität

moDernSteS DeSiGn

1 Folien-VerSchWeiSSeinheit: Sie macht 
eine Wickelmaschine erst zum Vollautomaten. 
Sämtliches Know-how aus den Folien-Ver-
schweißeinheiten aller pamminger Verpackungs-
maschinen wurde hier gebündelt und auf neue 
Dimensionen abgestimmt. Der raptor unter-
scheidet sich von seinen kleineren „brüdern“  
Flyer Va und Va light durch rotation auf einem 
Drehring anstelle des rotationsarms. So ermög-
licht eine völlig eigenständige Folien-Verschweiß-
einheit direkt am raptor statt an der Förderan-
lage diese Stundenleistung. Sie legt die Folie 
automatisch an die palette, sorgt für präzise 
Führung beim Wickelvorgang und verschweißt 
sauber ohne wegstehender Folienenden.

2  Der FolienSchlitten: Selbstverständlich ist 
er mit einem Folien-Schnelleinlegesystem ausge-
stattet. mit zwei handgriffen geöffnet, ziehen Sie 
die Folie ohne mühsames einfädeln durch und fer-
tig. zwei getrennt steuerbare motoren bestimmen 
die unglaubliche leistung des pamminger Vorreck-
Systems. unsere Vario-power-Stretch-Vorreckung 
ermöglicht bei guten Folienqualitäten eine Dehnung 
auf 400 %. Dies entspricht einer Folieneinsparung 
von bis zu 75 %.
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Folien-Verschweißeinheit rollschlitten



3  Der inteGrierte DecKblattSpenDer legt 
während des Wickelvorganges eine Folie von oben 
über die palette. So ist gesichert, dass die Deckfo-
lie dicht miteingebunden wird und Wasser zwischen 
den zwei Folienlagen ablaufen kann. Das Gerät er-
kennt automatisch palettenhöhen und abmessun-
gen zur korrekten Folientrennung. Der palettennie-
derhalter öffnet kurz, während der Deckblattspender 
die Folie abrollt und niederlegt. nach dem trennvor-
gang senkt der niederhalter wieder ab und sichert 
so auch die beste Spannung der Deckfolie.

6  optionaler hiGhSpeeD-Kit: Der zusätzli-
che zweite Folienschlitten mit dazugehörender 
Folienverschweißeinheit, ermöglicht eine leis-
tungssteigerung um garantierte 20 paletten 
pro Stunde. Die anzahl der sonst notwendigen  
Folienwechselungen wird dadurch halbiert.

5  Die beSte SteuerunG: Dem schnellsten 
Wickler die beste Steuerung: Sie programmieren 
lediglich die erforderlichen parameter bis hin zum 
einsatz der Deckblattfunktion und starten das 
programm. Die Steuerung arbeitet dann automa-
tisch mit den dafür besten Werten. in der rota-
tionsgeschwindigkeit sowohl in der aufwärtsbe-
wegung als auch in der abwärtsbewegung. in 
variabler Überlappung der Folie sowohl in der auf-
wärtswicklung, als auch in der abwärtswicklung. 
bei der Folienanlegespannung sowohl am palet-
tenfuß als auch in der aufwärtswicklung, am pa-
lettenkopf und in der abwärtswicklung. Foliendeh-
nung von 0 - 400 % palettenniederhalter

4  Der Schlitten selbst ist laufruhig an einem 
mechanisch bearbeitetem Drehring montiert. 
rotation und Vertikalbewegung erfolgen mit ro-
busten, wartungsfreien antrieben.

lauffläche

Deckblattspender
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Der SchnellSte Vollautomat
FolienSparenD unD robuSt

inFoS:

Spannung:  400 V

Frequenz: 50hz 

leistung: 20 KW

Steuerspannung 24V Dc

Vorsicherung: 32a

Druckluft 6 bar: 18nl/palette

betonqualität: b 300 für hSa-bodenanker

     platzbeDarF unD aKtionSraDiuS

   techniSche Daten
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     a    b    c    D    D1*  DbS*    e*     F    G    h     i     J*

raptor 2350 3700 2380 1675 1600  1900 1600 2630 2880 3900 5830 1300 1200

raptor 2650  3650 2280 1825 1660  1960 1800 2930 2780 3900 6130 1600 1300

raptor 3000  4000 2380 2000 1600  1900 1900 3280 2880 4250 6480 1900 1500

raptor 3300  4300 2680 2150 1660 1960 2200 3580 3180 4550 6780 1900 1900

raptor 3500  4500 2880 2250 1660 1960 2400 3780 3880 4750 6980 2000 2000

raptor 3850  4890 2980 2445 1600 1900 2500 4130 3480 5140 7330 2300 2100

Maschinenhöhe = FOK + PAK + 1.630

D1= mit DBS und Niederhalter 
DBS = Deckblattspender: Folie maximal

E = Störkreis Durchmesser
I = maximale Paletten Länge
J = maximale Paletten Breite

*
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pamminger Verpackungstechnik ist im  
bereich Stretch- und umreifungsanlagen,  
technologieführer und Qualitätsmaßstab  
für den mitbewerb. Seit über 30 Jahren  
entwickelt und produziert pamminger  
hochfunktionelle Folienstretch- und  
umreifungsmaschinen samt Fördertechnik  
und logistiksystemen - für den dauerhaften  
praxiseinsatz. als halbautomaten für kleinere  
auflagen oder vollautomatische Systeme für  
leistungsfähige logistiklösungen.

Stretch- unD umreiFunGSanlaGen
Samt FörDertechniK unD 
loGiStiKlöSunGen.

www.pamminger.at

telefon: +43 (0) 732 77 47 27
Fax: +43 (0) 732 77 47 27-10
e-mail: verpackungstechnik@pamminger.at

pamminger Verpackungstechnik Ges.m.b.h
petzoldstraße 24
4020 linz/austria




